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時代時代時代時代のののの流流流流れとれとれとれと地球環境地球環境地球環境地球環境をををを
見見見見つづけるつづけるつづけるつづけるエコボードエコボードエコボードエコボードですですですです。。。。

持続可能な社会を実現するために､当社としてどうあるべきか､そして何が
できるのか、私達は考え続けています｡

環境問題を見つめ直し、問題改善の一助となればという熱い思いが､
「エコボード関連商品」を生み出す原動力であり､弊社設立の目的でも
ありました｡

平成18年、初心にかえり､更に環境に優しい事業活動を展開するために､
エコアクション２１に取り組むことを決意いたしましたが､この活動も5年
目を迎えました｡ 過去4年間の活動成果を踏まえた上で､更なる飛躍を
遂げるべく､再度新たな気持で全力で取り組む所存でございます｡

当社製品の特徴

☆ 主原料は、リサイクルされた故紙です。
☆ 中間製品は、中芯を縦方向に９０度方向転換した、

巨大サイズの特殊ダンボールです。
☆ 製品は、驚異的な耐圧縮力・曲げ強力と緩衝性を有し、

しかも　軽量です。
☆ 耐久性も充分ですが、最終的に廃棄する場合　故紙

としてリサイクル出来ます。
☆ サイズ変更は容易であり、特殊加工することにより、

耐湿・耐水加工も可能です。
☆ 製品の用途は、木材・プラスチック・発泡スチロール

の代替として、ボード・パレット・各種輸送資材などに
愛用されています。

☆ 生産設備の主要部は全自動化された量産設備であり、
充分な品質管理のもとで生産しています。

－１－



１１１１．．．．事業事業事業事業のののの概要概要概要概要

（１） 事業社名　および　代表者名

株式会社　エコボード　本社工場

吉　井　久　善

（２） 所在地

〒701-1134

岡山県岡山市北区三和１０００－３５

（３） 環境保全関係の連絡先

責任者 副社長　　関　　征　治

tel 086-294-1111，FAX 086-294-9889，E-mail  seki＠ecoboard.co.jp　　

担当者 技術部課長　　立 石　昭 司　

tel 086-294-1111，FAX 086-294-9889，E-mail  tateishi＠ecoboard.co.jp　　

（４） 主要な事業

紙製包装資材他の製造

営業所関係・運輸関係は審査対象ではありません。

（５） 事業の規模
単位 平成21年度

  主要製品生産量 ton 1,491
  売上高 百万円 571
  従業員数 人 43
  床面積 ｍ２ 17,421

総務 ・業務Ｇ

技術Ｇ

出荷 ・検査Ｇ

ボードマシンＧ

パレットＧ

試作品 ・小口Ｇ

裁断Ｇ

－２－

代表取締役　社長

　　　総務部

　　　製造部

当社当社当社当社ののののＥＡＥＡＥＡＥＡ２１２１２１２１のののの体制体制体制体制

ＥＡ21
事務局

ＥＡ21
推進
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環境管理
責任者

代表
取締役



２２２２．．．．環環環環　　　　境境境境　　　　方方方方　　　　針針針針

【【【【基本理念基本理念基本理念基本理念】】】】

株式会社エコボードは、環境に優しい循環型素材を生かした商品とソフトの開発を

もって、21世紀の新しい社会の発展に貢献します。

【【【【基本方針基本方針基本方針基本方針】】】】

　 当社は、事業活動を遂行するにあたり、以下に示す事項に基づき環境活動を実施

し､継続的な環境負荷の低減を実現致します。

（１） 当工場の事業活動に伴う環境影響を考慮し、省資源・省エネを通して、主に以下
の項目について環境改善に努める。

① 二酸化炭素排出量の削減
ボイラの重油使用量の削減　と
製造工程で使用する電力使用量の削減

② 廃棄物処分量の削減
製造工程から排出される故紙類の削減

③ 総排水量の削減
ボイラドレンと糊汚排水の削減

（２） 環境保全に関する法令・規則を遵守し、地域社会との調和を図る。

（３） 環境教育を実施し、環境意識の向上と全員参加の活動を推進する。

平成22年12月1日

株式会社　エコボード

取締役副社長

 関　　征　治

－３－



３３３３．．．．環境目標環境目標環境目標環境目標とそのとそのとそのとその実績実績実績実績

（１）二酸化炭素排出量の削減

｛主要発生源別の目標｝

（２）廃棄物排出量の削減

（３）総排水量の削減

区  平成１７  平成20  平成21  平成22  平成23  平成24
項　　　目        年度        年度        年度        年度        年度        年度

分 ( 担 当 者 ) 実　績 実績 実績 目標 目　標 目　標
二酸化炭素 　総　量 705,062 418,071 510,333 545,783 588,232 627,644

二 　　　排出量 売上高当り Ｌ ／千円 1.434 0.928 0.893 0.866 0.840 0.815
削減率 8.56 3.73 3.00 3.00 3.00

酸 ( 池田，立石 ) 対Ｈ１７年度 35.304 37.719 39.587 41.399 43.157
　総　量 130,746 67,880 91,250 97,589 105,179 112,226

化 重油使用量 売上高当り Ｌ ／千円 0.266 0.151 0.160 0.155 0.150 0.146
削減率 16.03 -6.02 3.00 3.00 3.00

炭 ( 池　田 ) 対Ｈ１７年度 43.317 39.965 41.766 43.513 45.208
　総　量 611,942 413,754 459,294 491,198 529,402 564,872

素 電力使用量 売上高当り Ｋｗｈ ／千円 1.244 0.918 0.804 0.780 0.756 0.734
削減率 0.34 12.46 3.00 3.00 3.00

( 立　石 ) 対Ｈ１７年度 26.193 35.386 37.325 39.205 41.029
廃 　　廃棄物 　総　量 568,368 330,138 457,999 489,813 527,910 563,280
棄 　　　排出量 売上高当り Ｋｇ ／千円 1.156 0.733 0.802 0.777 0.754 0.732
物 削減率 8.89 -9.41 3.00 3.00 3.00

( 野　上 ) 対Ｈ１７年度 36.626 30.664 32.744 34.762 36.719
　総　量 1,046,000 876,723 743,124 794,744 856,557 913,947

排 総排水量 売上高当り Ｌ ／千円 2.127 1.946 1.301 1.261 1.224 1.187
水 削減率 -28.89 33.15 3.00 3.00 3.00

( 立　石 ) 対Ｈ１７年度 8.532 38.857 40.691 42.470 44.196
491,802 450,634 571,408 630,000 700,000 770,000

－４－

[二酸化炭素排出量／売上高]

［重油使用量／売上高］

［電力使用量／売上高］

［廃棄物排出量／売上高］

売 上 高

Ｋｇ

千　　円

％

％

4年間で　対17年度比31％削減

4年間で　対17年度比35％削減

％

％

Ｌ

Ｋｗｈ

【【【【環境目標環境目標環境目標環境目標】】】】・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・平成平成平成平成21212121年度目標年度目標年度目標年度目標

％

単　　位

Ｌ

Ｋｇ

【【【【平成平成平成平成１７１７１７１７年度年度年度年度、、、、平成平成平成平成20202020年度年度年度年度、、、、平成平成平成平成2222１１１１年度実績年度実績年度実績年度実績とととと平成平成平成平成22222222年度年度年度年度～～～～平成平成平成平成24242424年度年度年度年度のののの年度別目標年度別目標年度別目標年度別目標】】】】

［総排水量／売上高］ 4年間で　対17年度比33％削減

4年間で　対17年度比35％削減

4年間で　対17年度比37％削減



４４４４．．．．平成平成平成平成21212121年度年度年度年度のののの主要主要主要主要なななな環境活動計画環境活動計画環境活動計画環境活動計画およびおよびおよびおよび実績実績実績実績

区 設備対策
主　要　活　動　計　画　の　内　容 その他

分 H22.12.1.時点

① エコボードM／C原反供給装置の新製･入替え
重油使用量の削減 供給容易化による生産性の向上､ロスの削減 完了

二 ② 段繰り機スプライサ新設
紙継ぎ速度の高速化､ロスの削減 計画中止

酸 ③ エコボードM／Cトリムカッタブロア配管改造
　　　　　省動力､トリムジャムアップの減少 完了

化 ④ ボイラ､蒸気配管の蒸気漏れ補修
蒸気効率アップ 完了

炭 ① 軸受け専用組立機の新設
電力使用量の削減      大型組立機の稼働率削減及び生産性向上 完了

素 ② ベビーコンプレッサーの新設
    大型コンプレッサの稼働率削減による省エネ　　　　　完了

削 ③ コピー機入替え
　　省エネ､作業性アップ　　　　　　　　　　　 完了

減 ④ 電力不要時の機械電源遮断
継続実施中

① エコボードM／C原反供給装置の新製･入替え
  廃 廃棄物排出量の削減 供給容易化による生産性の向上､ロスの削減 完了

② 厚紙貼り合せ用糊付け機新製･入替え
  棄 糊付け不良によるロス削減 完了

③ パレット組立機加圧力設定SOP作成
物 SOPによる組立不良の抑制 完了

④ キャップ接着機改造
削                 貼合不良の減少 完了

⑤ ダンロール切断機保持部改造
減            保持力アップによる切断不良の減少 完了

⑥ アングル切断機の新製･入替え
切断不良の減少及び端材の有効利用 完了

排 ① 厚紙貼り合せ用糊付け機新製･入替え
総排水量の削減 糊飛散防止及びロス削減 完了

水 ② ウオータジェット装置排水配管改造
         冷却排水を糊製造用に再利用 完了

削 ③ 糊汚排水の再利用推進
継続実施中

減 ④ トイレ用水の節約
継続実施中

         ｰ5-
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